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K.NO

ACIKLAMA

TiP

MOTOR BIRINCI SARGI BAGLANTISI
(SIYAH — PORTAKAL)

CIKIS

MOTOR BIRINCISARGI BAGLANTISI
(SARI - YESIL)

CIKIS

MOTOR IKINCI SARGI BAGLANTISI
(KIRMIZI — KAHVERENGI)

CIKIS

MOTOR IKINCI SARGI BAGLANTISI
(MAVI — BEYAZ)

CIKIS

DC POZITIF(+) ENERJI GIRISI

GIRIS

DC NEGATIF(-) ENERJI GIRISI

GIRIS

1.CIKIS BAGLANTISI(24V, MAX. 25 mA yiik akimi)

CIKIS

X (N|O|O1]

2.CIKIS BAGLANTISI(24V, MAX. 25 mA yiik akimi)

CIKIS

ICERIDEN KONTROLLU : 0.GIRIS
DISARIDAN KONTROL : CLOCK GIRISi
+24V : GIRIS ETKIN
0V : GIRIS ETKIN DEGIL

GIRIS

10

ICERIDEN KONTROLLU : 1.GIRIS
DISARIDAN KONTROL : ENABLE GIRISI
+24V :GIRIS ETKIN
0V :GIRIS ETKIN DEGIL

GIRIS

11

ICERIDEN KONTROLLU : 2.GIRIS
DISARIDAN KONTROL : YON(DIRECTION) GIRISI
+24V :GIRIS ETKIN
0V :GIRIS ETKIN DEGIL

GIRIS

12

ICERIDEN KONTROLLU : 3.GIRIS
DISARIDAN KONTROL : -
+24V :GIRIS ETKIN
0V :GIRIS ETKIN DEGIL

GIRIS

13

ICERIDEN KONTROLLU : 4.GIRIS
DISARIDAN KONTROL : MODE3 GIRISi
+24V :GIRIS ETKIN
0V :GIRIS ETKIN DEGIL

GIRIS

14

ICERIDEN KONTROLLU : 5.GIRIS
DISARIDAN KONTROL : MODE2 GiRISi
+24V :GIRIS ETKIN
0V :GIRIS ETKIN DEGIL

GIRIS

15

ICERIDEN KONTROLLU : 6.GIRIS
DISARIDAN KONTROL : MODE1 GIRISi
+24V :GIRIS ETKIN
0V :GIRIS ETKIN DEGIL

GIRIS

NOT :

Sirucu devresi girisine en fazla 60VDC uygulanmalidir. Kaynagin guici motor akimina bagli olarak
hesaplanmalidir. Regllasyonsuz bir kaynak kullanildiginda sebeke geriliminin ylkseldigi durumlarda
bile besleme geriliminin 60 voltu agsmamasi gerekir.
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CALISMA BiCIMLERI

Sirdcu d¢ calisma bigimiyle galisabilir. Clock, yén, baglatma/durdurma gibi sinyallerin disarida bulunan bir
devreden verildigi “Disaridan Kontrollu” galisma, birinci galisma bigimidir. Hareket bilgilerinin
tanimlanabildigi, girislerin ve ¢ikislarin kullanilabildidi kullanici tarafindan yapilan bir program (script)
esliginde “icerden Kontrollu” calisma, ikinci galisma bicimidir. RS232 protokolu ile haberlesme yapabilen bir
cihaz, slrucuye dogrudan komutlar géndererek surtcuyl ¢alistirabilir. Dogrudan komutlar 2.3 bélimunde
acgiklanmigtir.

DISARIDAN KONTROLLU (AYAR ANAHTARI SW4 : ON)

Disaridan kontrollu ¢galisma bigiminde elektronik tUnite motor sirlcusu olarak ¢alisir. Bu durumda bazi
giriglerin tanimlanmig sabit gérevleri vardir:

e CLOCK girisi step motorun bir adim dénmesini saglar. CLOCK girisinde ylikselen kenar etkili kenar
olarak kabul edilir.

e ENABLE girisi motor hareketinin baslayip baslamayacagini belirler. Motor sargilarina ancak bu girig
etkin ise enerji verilecektir. Bu girig etkin degil ise CLOCK veya DIRECTION girigindeki sinyaller
dikkate alinmaz.

e DIRECTION girisi motorun dénme yénuni belirler. DIRECTION girigi etkin iken motor bir yone, aksi
halde zit ydne donecektir.

e MODE1, MODE2 ve MODES girigleri ile galistirilacak motorun maksimum sargi akimi belirlenir.
(Tabloya bakiniz)

e SW1,SW2 ve SW3 ayar anahtarlari ile motor hareket modu segilir. (Tabloya bakiniz.) Hareket
modu, CLOCK girisine uygulanan sinyalin motoru ilerletme miktarini belirtir. Full step modu her bir
CLOCK darbesine karsilik motorun bir “tam adim” atmasini sagdlayan ¢alisma modudur . Motor tam
adimi derece cinsinden motor imalatgisi tarafindan belirtilir. Mikro step ise bu tam adimin tam
kesirleridir.

Tablo-1 : Motor Maksimum Faz Akimi Tablosu

MODE3 MODE2 MODE1 MOTOR AKIMI
(GiRiS-4) (GIRIS-5) (GiRiS-6) | GOSTERGESI
K.NO:13 K.NO:14 K.NO:15

OFF OFF OFF 125

OFF OFF ON 250

OFF ON OFF 375

OFF ON ON 500

ON OFF OFF 625

ON OFF ON 750

ON ON OFF 825

ON ON ON 1000

ON: Giris etkin( 24V uygulanmis).

Girisleri belirleyebilmek i¢in asagidaki formulden yararlanihr.
Gosterge = (Imp x R) /0.75

Imp : Motor sargisi maksimum akimi [mA]. Motor etiketinden yada kitapgigindan elde edilir.
R : Surucu akim algilama direnci. Aksi belirtiimedikce 0.1 olarak kabul edilecektir.
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Hesaplama sonucuna en yakin tablo degeri segilir.

Ornek: Oriental Motor PK296-E4.5A

Motor akimi : Imp = 4500 mA, R=0.1, Gosterge = 4500 x 0.1/0.75 = 600.
Tablo degeri : MODE3 = ON, MODE2=0OFF, MODE1=ON --> Tablodaki 625 degeri

Tablo-2 : Motor Hareket Modu Secimi

SW SW SW SW
1 2 3 4 ACIKLAMA

ON ON ON ON Full Step Hareket

OFF ON ON ON Half Step Hareket

ON OFF ON ON 1/4 Mikro Step Hareket
OFF OFF ON ON 1/8 Mikro Step Hareket
ON ON OFF ON 1/16 Mikro Step Hareket
OFF ON OFF ON Full Step Hareket

ON OFF OFF ON Full Step Hareket

OFF OFF OFF ON Full Step Hareket

Tam Adim ile CLOCK girisi arasindaki iliski asagidaki gibidir:

1.8° Motorda bir adim igin 1.8° Motorda bir devirin
Hareket Modu CLOCK sayisi Bolinme sayisi
Full step 1 200
Half Step 2 400
1/4 Step 4 800
1/8 Step 8 1600
1/16 Step 16 3200
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KULLANICI PROGRAMI ILE KONTROL (AYAR ANAHTARI SW4 : OFF)

Hareket biciminin tanimlanabildigi, girislerin ve ¢ikislarin kullanilabildigi kullanici tarafindan yapilan bir
program (script) esliginde ¢alisma, ikinci calisma bigimidir. Bu ¢alisma bigiminde kullanici kendi programini
bir text editdri yardimi ile olusturur. RS-232 baglantisi yaparak Uniteye baglanir ve programi (initeye yiikler.
YUklenmis program calistirma komutu “GOS” ile veya Unitenin enerjisini kesip tekrar verek ¢alismaya baslar.
Programlama ayrintilari asagida anlatilacaktir.

Bilgisayardaki Baglanti Ayarlari
Seri Haberlegsme yapabilen herhangi bir program ile baglanti yapilacak ise parametreler ;

Baglanti Hizi :9600 bit/saniye (baud)
Data sayisi :8 bit

Parite dizeltme  :YOK

Stop bit |

Bilgisayar icin seri haberlesme yapan 6rnek bilgisayar programi : Hyperterminal.exe

RN

e Seri haberlesmenin hangi COM portundan yapildigini bulunuz, Hyperterminal programinda dogru
COM portunu tanitiniz.

e Hyperterminal programi, ASCII ayarlarinda, “Satir Beslemesiyle satir sonu gdénder” se¢enegi aktif
olmalidir.

Program Yikleme

Motor slriici modili RS232 kablosu ile bilgisayara baglanir. Windows isletim sistemi kullanan tim
bilgisayarlarda bulunan Hyperterminal ile 6nceden Notepad veya Wordpad ile hazirlanmig program sirtcuye
yuklenebilir.

e Once klavyeden “PRG” yazilir ve Enter tusuna basilr.

e Unite “PROGRAM BEKLENIYOR..” mesaji gdnderir.

e Transfer(Aktarim) menlslindeki “Send text File(Metin dosyasi génder)” segenedi ile program kodu
surtciye gonderilir. Bu asamada gonderilen karakterler ekranda goériinecektir.

e Gonderilen program kalici hafizaya yazilmaya baglanir. Unite “PROGRAM YAZILIYOR...” mesajl
gonderir. Kalici hafizaya yazilma sirasinda da karakterler ekranda goriinar. Ayrica gésterge LED’i
yanip soner.

e Kalici hafizaya yazma tamamlanica Unite, “PROGRAM YAZILDI...” mesaji génderir.

e Yikleme islemi tamamlanmistir.

e Klavyeden “DMP” yazilir ve Enter tusuna basilir ise yiklenmis program ekrana gonderilir.

Program Calistirma
e Klavyeden “GOS” yazilip Enter tusuna basilir ise yiiklenen program (script) calismaya baslar.

DOGRUDAN KOMUT iLE GALISTIRMA (AYAR ANAHTARI SW4 : OFF)

Dogrudan Komut ile galisma bigimi, seri haberlesme kanali Gizerinden bazi komutlar génderilerek sirtci
icindeki hazir gérevlerin calistirlimasidir. Seri kanaldan gelen komut formati,

<komutu belirleyen li¢ harf> [<komut i¢in gerekli parametre degeri>] <CR> <LF>
seklindedir.
CR = 0D(hex), LF = OA(hex).
Bazi komutlar suricu iginde degiskenlere deger atanmasini saglar. Bu tir komutlarda parametre degeri
verilimeden sadece komut goénderilir ise surlcu, igindeki mevcut parametre degerini geri génderir. Bdylece
parametre degerini sorgulama imkani verilmis olur.

ELDES Elektronik Devreler ve Sistemler San. Tic. Ltd. $ti.
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?\ Ayar anahtari SW4, OFF konumunda degil ise tim komutlar yerine getirilir ancak motor dénduriimeye
baslatilamaz. Yani RUN ve MOV komutlari yerine getiriimez.

HLP komutu goénderildiginde suricl, asagidaki satirlari génderir. Bu liste surlcu icindeki komutlarin listesidir.
Komutlar ayrintili olarak agiklanacaktir.

#H##

ELDES ELEKTRONIK

STEP MOTOR DRIVER

PROGRAM NAME:STEMO V:2.01

#H#

FhA A A A A A A A A AR A A A A A A A o
RUN :Start the motion.

STP :Stop the motion.

TGP [dddddddddd] :Ask/set the target position. 0 < d < 10000000
SPD[ddddd] :Ask/set the speed value : 1< d <5000 Hz (Step)
ACC[dddd] :Ask/set the acceleretion: 1< d <9999 step

CUR [ddddd] :Ask/set motor/phase peak current : 0< d <1000
DIR[d] :Ask/set Direction : 0< d <1

MOV [dddddddddd] :Move N step: 0 < N < 10000000

INV[dddd] :Initial speed: 10< d <5000 Hz (Step)

STA :Status of driver

DMP :Dump internal script

MCS [dd] :Ask/set Micro step mode 1:F, 2:H, 4: 1/4, 8: 1/8, 16: 1/16
PRG :Enter script programming.

DEL [ddd] :Delete N line in script memory 0< N <500.
PSW[ddddd] :Enter Password O0< d <65535.

I0S :XXX:I0, XXX:Motion Status.

################################################################################
[1: optional input, press Enter after command and value.
FhA A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A

Sirdcu igindeki hazir komutlar asagida listelenmistir;

e “‘RUN” : Motoru déndirmeye baslatir. Motor belirlenmis hiz, yén ve ivmelenme parametrelerine gore
dénmeye baslar.

e “STP” :Motorun dénmesini durdurur.

e “TGP” : Hedef pozisyon belirler. Adim sayisi cinsinden motorun “MOV” komutu ile ne kadar hareket
edecegini belirler. Her MOV komutu verildikge motor bu parametre ile belirtilen adim kadar ilerler ve
durur.

e “SPD” : Motor galisma hizini belirler. 1 ile 5000 Hz arasi deg@er verilebilir. (1/16 mikrostepte
maksimum 3125 Hz verilebilir.) Burada verilen deger Hz olarak motorun saniyede adim atma hizini
belirtir. 800 Hz ile surllen 1.8° lik step motorun bir turunda 200 step olacagindan devir/dakika
karsiligr (800[adim/sn] / 200[adim/devir]) * 60[sn] = 240 [d/dak] dir.

e “ACC” : Motor ivmelenme katsayisini belirler. Motor bir hizdan baska bir hiza gegmesi sirasinda
ivmelenme fonksiyonu kullanilir. 1 ile 9999 arasi deger verilebilr. Verilen deger 5000 Hz'gére
oranlanmis sabit seklindedir. Verilen sayi blylk oldukga motor daha yavas, sayi kiguldikce daha
hizli ivmelenir.

e “CUR” : Motor faz akimini belirler. O ile 1000 arasi say! verilebilir. Buradaki sayi oransal sayi olup set
edilen motorun gergek faz akimi asagidaki formule gére bulunur.

Motor Faz Akimi = Verilen Deger *0.75/ R [Amper]
R : Siricu direng sabiti olup, siiriici modeline gore asagidaki degerleri alir.
A47 icin : 0.07, A34 ic¢in :0.1, A13i¢in: 0.22

e “DIR” : Motor ddnis yinunu belirler. O ve 1 degerini alir.

ELDES Elektronik Devreler ve Sistemler San. Tic. Ltd. $ti.
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e “MOV” : Motorun TGP ile belirtilen deger kadar adim atmasini saglar. Bu komut verilen adim
sayisina gore ivmelenme, sabit hiza ulasma ve yavaslama degerlerini otomatik olarak yapar ve
hareketi yerine getirir.

e “INV’ :ivmelenmenin baslangic hizini belirler. ACC komutu ile birlikte motor hareketinin hangi
hizdan baglayacagini belirtir. 10 ile 5000 arasi deger verilebilir.

e “STA” :Sirictnin girilmis parametrelerin son durumunu belirtir. Ornek cevap:

TARGET POSITION = 0000000000
SET SPEED = 00644
MICRO STEP = 00001
REFERANS = 00400
ACCELERATION = 00500
DIRECTION =1

START SPEED = 00200
MEASURED SPEED = 00644
EFFECTIVE REFERANS = 00451
POSITION = 0000108815

e “DMP” : Sirucu iginde bulunan “Kullanici Programinin” (script) dékimunt yapar. Bu komut
kullanilarak ve hiper terminalde text kayit 6zelligini kullanarak sirtcl igindeki program indirilebilir.

e “MCS” : Mikro-step calisma bigimini belirler. MCS parametresi sirasiyla 1(full step), 2(half step), 4(V4
step), 8(1/8 step ve 16(1/16 step) degerlerini alir.

e “PRG” : Suricu icine Kullanici Programi (script) yuklemeyi baslatir. “Program Yukleme” bdliumune
bakiniz.

e “DEL” : Sdrucu icindeki scripti silmek i¢in kullanilir. 1 ile 500 arasi deger alir. Suriicu hafizasinda
verilen sayi kadar satir silinir.

e “GOS” : Kullanici Programinin galismasini baslatir.

ELDES Elektronik Devreler ve Sistemler San. Tic. Ltd. $ti.
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PROGRAMLAMA

PROGRAM DOSYASININ HAZIRLANMASI

Genel Kurallar
Asagidaki komutlardan olusan program bir text dosyasi olarak hazirlanmalidir. Bunun i¢in Windows igletim
sisteminde Notepad veya Wordpad programlari kullanilabilir.

Bir program dosyasinda komut satirinin genel bicimi agagidaki gibidir:

>nnn:hpppppppp.

nnn 3 rakamlik komut satir numarasi,

h Komut bildiren harf (komutlar ayrintili sekilde acgiklanacaktir.)

pppppppp Komuta gore gelisen diger bildirimler veya komut i¢cin parametre degerini belirtir.
. Zorunlu olmamakla birlikte program satirinin tamamlandigini belirtir.

Program dosyasi olusturulurken asagidaki karakterler 6zel anlam tasir.

o ‘piHHHE : Sifre girisi yapilacagini belirtir. Sifre yetkisiz kigilerin striict karti programini degistirmesini
engellemek icin kullanilir. Sifre tanimlanmadan 6nce goénderilen karakterler program bellegine
yazilmazlar. Bu nedenle program dosyasinin ilk satiri sifre bilgisi olmaldir.

e ‘< :Program belledi adres isaretgisini basa alir.

e > :Yenisatir baglangicini ifade eder.

Text dosyasinda her program satiri >’ ile baslamaldir. Komut uzunlugu (>’ harig) 12 karakterden fazla
olamaz. 12 karakter kaplayan komut satirina tam dolu satir denir. Bazi komutlar 12 karakter uzunlugunda
olmayabilir. Kisa uzunluklu komutlar ayni komut satirinda bulunabilirler. Program satirlarinda bosluk
kullanilmamal ve sadece blyik harf karakterler kullaniimahdir.

‘>’ ile baslayan ilk satirin numarasi sifirdir. Bundan sonraki satirlar yazilig sirasina gore bir artarak
numaralanir. Sigrama komutlarinda satir numarasi verilirken ilk program satirinin ‘0’ oldugu unutulmamalidir.
Program tam dolu olarak yaziimis 210 satirdan olusabilir. Bu nedenle yazilabiliecek son satirin numarasi
‘210’ dur. Programda bos satir bulunmamalidir.

Program 6zel bir durum olmadikga asagidaki iki satir ile baglar. Bu satirlar ydonlendirme amaci tasidigindan
numara verilmez.

<
p1923

e ilk satirda program bellegi isaretcisinin sifirlanmasi saglanir. Daha énce girilimis olan sifre varsa
silinir.

e ikinci satirda sifre girisi yapilir. Dogru sifre giriimisse sonraki program satirlari kaydedilecektir. Aksi
halde uyari mesaji gorulecektir. (Sifre 1923 tir ve degistirilemez)

Programin son iki satirinin
>019:X

<

Seklinde olmasi gerekir.

Bastaki ve sondaki satirlarin arasinda ¢alisma sirasinda icra edilecek ve sifirdan baglayarak numaralanan
program satirlari bulunur.
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Program Listesini Diizenleme Bigimi
Program listesi, 6rnek program Ustinde gdsterilen gruplara gore dizenlenebilir.

<
p1923

>000:AC0600.
>001:RV1000.
>002:RF0150.
>003:PAQO.
>004:DQ.

>005:M11G013
>006:M21G017
>007:M31G026
>008:M30G032
>009:M41G029

>010:M40G035

>011:Z0.
>012:G011.

>013:21.
>014:010.
>015:E120.
>016:NI11.

>017:21.
>018:WV1.
>019:BW.
>020:E0Z0.
>021:011.
>022:W000010
0.

>023:BW.
>024:010.
>025:NI21.

>026:21.
>027:KI.
>028:NI31.

>029:71.
>030:KD.
>031:Nl141.

>032:Z1.
>033:KS.
>034:NI130.

>035:21.

} Zorunlu baslangig¢ satirlari.

Calisma boyunca etkili olacak genel tanimlarin ve ayarlarin belirtildigi
“Bidirim Bolimi”. Motor akimi, ivmelenme degeri, mikrostep segimi gibi
bir kez tanimlanacak degerler bu bélimde verilebilir.

Program akisini kesme(Interrupt) yetenegdi olan komut kodlari bolimu.
Kesme komutlarinin tanimlarini listenin basinda vermek program
yazmada daha verimli olmaktadir. Bu komutlar girigler ile iliskilendirilir
ve listenin alt kisimlarinda herbir kesme tanimi i¢in neler icra edilecegi
yazilir. (Kesme hizmet programi)

} Ana Déngu. Uygulamanin icra edildigi kisim. Bu kisimda uygulamanin
geregine gore gesitli komutlar kullanilarak program gelistirlir. Inputlara gére
beklemeler, baska satirlara sigrama, motorun déndurtlmesi, durdurulmasi,
belirli adim kadar ilerletilmesi, geri getiriimesi gibi sayisiz islemler yaptirilabilir.
Ornekte ana déngi kendi (istiine kapanan basit bir déngii seklinde
diizenlenmistir. Bunun nedeni islemler kesme komutlarina yiklenmistir.

~ Kesme Hizmet Programi. Yukarida belirtiimis kesme komutlarinin icra
satirlaridir. Kesme kosulu olustugu zaman ilgili satira atlanir, atlanilan
satirdaki komutlar icra edilir. icra isleminin son satirindaki “NIxx” komutu
ile kesme isleminin geldigi andaki program satirina geri dénlir. Ornekte
program her zaman 11 ve 12 numaral satirlarda dénmektedir, kesme
olustugunda ilgili kesme isteginin belirttigi satira, yani 13, 17, 26, 29, 32
veya 35 numarall satirlardan birine atlanir. Buradaki komutlar icra edilir.

}/1 “NIxx” komutu goéruliince tekrar ana dénglye yani 11 vey 12 numarali

satira donulir.

}
)

} Zorunlu bitirme satirlari.
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>036:KS.
>037:N140.

>038:X.
>

Asagida komutlarin kullanimini géstermek i¢in bazi program pargalari 6rnek olarak gosterilmektedir.

>000:M31G020
>001:M41G022
>002:M51G024
>003:M61G026
>004:AA0500
>005:AB0500
>006:20
>007:H0200
>008:S0001000
>009:E2
>010:BS
>011:H0400
>012:S0001000
>013:E2
>014:BS
>015:H0600
>016:S0001000
>017:E2
>018:BS
>019:G007
>020:DT
>021:NI31
>022:DY
>023:NlI41
>024:DL
>025:N151
>026:DR
>027:NI161
>028:X

M31G020 sifir numarali satirdir. Strlict kartina eneriji verildiginde, durum segme anahtari galisma konumunda ise ilk
olarak bu satir icra edilecektir. Bu satir ile mikrobilgisayara 3 numaral girisin 1 olmasi halinde, o anda ne yapiliyorsa
yapllsin, 20 numarali satira gidip orada belirtilen iglemlerin yapilmasi gerektigini belirtir. 20 numaral satirda ise

>DT

Komutu bulunmaktadir. Bu durumda 3 numarali giris 1 oldugunda mikrobilgisayar artik step motoru “Tam adimli(full
step)” olarak galistiracaktir. Bu komut icra edilince 21 numarali satirda bulunan

>N31

Komutu icra edilir. Bu komutta mikrobilgisayara 3 numarali giris 1 oldugunda kesintiye ugrayan ana programa devam

etmek Uzere kaldigi yere dénmesini soyler.
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Ana program kesilerek icra edilen bu tir kesme programi pargaciklarinin mimkin oldugunca kisa tutulmasi gerekir.
Bunun nedeni kesme programi icra edilirken, diger kesme programlarinin icra edilmesinin mikrobilgisayar tarafindan
engellenmesidir.

Kesme program pargaciklari girislerden step motor sirticliye ani olarak verilmesi gereken komutlari iletmeyi amaglar.
Ornegin STOP, START gibi

Yukaridaki programin sonraki 3 satirinda bulunan
>M41G022
>M51G024
>M61G026

Satirlarida yukarida anlatilan islemi 4, 5 ve 6 numarali girigler i¢in saglar.

Daha sonra bulunan

>AA1300
>AB1300

Satirlari sirasiyla motor sargisi akimlarinin sinir degerlerini tanimlar. Surici kart motordan gegen akimi sinirlamak igin
motordan gegen akim degeri ile bu komut ile verilen bir referans degeri karsilastirir. Motordan gegen akim verilen
referans degere ulastiginda motordan gegen akimi gegici olarak keser. Motordan gegen akim kesildigi icin tekrar
referans degerin altina ineceginden tekrar motora akim verir. Bu sekilde kisa siireli kesmeler ile motordan gegen akimin

ortalam degerini bir noktada sinirlar. Bu nedenle A komutu ile verilen deger bilylidilkge motordan gegen ortalama akim
degeride artacaktir. Bu degerin besleme gerilimi ve ylike bagh olarak deneysel olarak bulunmasi gerekir. Verilen
degerin dogru oldugunu goésteren belirtiler sunlardir.
e Kaynaktan g¢ekilen akim motor yuklendik¢e artar, artmiyorsa bu deger yeterinden kiguktur.
e  Motor frenleme durumundayken kaynaktan gekilen akimin, motorun etiketinde bulunan sargi akimindan fazla
olmamasi gerekir. Bu durumda verilen deger kugultilmelidir. Etikette verilen sargi akimindan distikse deger
blyatilmelidir.

Komut listesi incelendiginde yukaridaki iki satir yerine
>AC1300

yazilabilecegi gorulir. Bu komut ayni siniri iki sargi icinde belirtir.

Programin devamindaki

>Z0

Komut icraatinin RS232 kanali Uizerinden izlenmesini durdurur. Sonraki satirdaki

>H0200

Mikrobilgisayarin step motora uygulayacagdi adimlama sinyallerinin hizini belirtir. BU komut ile dolayl olarak motorun
donds hizi belirlenmektedir. Buradaki deger 200 hertz(darbe/saniye) dir. Eger motorun bir adimdaki doniist 1.8 derece
ise tam bir dénls icin 200 adim atmasi gerekir.

360/1.8 =200 adim

Mikrobilgisayar saniyede 500 darbe veriyorsa

500 /200 = 2.5 tur / saniye

Bir dakikadaki devir sayisida 60 ile carpilarak bulunabilir.

2.5 x 60 =150 devir / dakika

Yukaridaki hesap tam adimli(full step) ¢alisan motor i¢in gecerlidir. Yarim adim(half step) ¢alisan bir motorda bir
darbeye karsilik motor

1.8 /2 = 0.9 derece yol alacaktir.
360/ 0.9 =400 adim (tur basina)
500 /400 = 1.25 tur / saniye ve 1.25 x 60 = 75 devir / dakika

Sonraki program satirlarinda motora adim sayisi bildiriimekte, motora yol verilmekte ve step sayacinin sifirlanmasi
beklenmektedir.
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>S0001000
>E2
>BS

Once adim sayacina 1000 yiiklenmektedir. E2 komutu ile motora yol verilir. Motor galismaya baslar ve her adimda,
adim sayacini bir azaltir. Motor galigirken mikrobilgisayar siradaki program satirlarini icra etmeye devam eder. Sonraki
satirlarin icra edilmesi BS komutu ile engellenir. Bu komut ile mikrobilgisayar step sayacinin sifira erismesini bekler.

CEVRIMLI PROGRAM ORNEGI
>038:CA000010
>039:JA047
>040:S0000040
>041:E2
>042:BS
>043:W0000500
>044:BW
>045:111W
>046:G039
>047:120G038
>048:G002

Yukaridaki program pargaciginin ilk satirinin numarasi 38 dir. Bu satirda A sayacina 10 sayisi yiklenir. 39 numarall
satirda A sayaci sifir degilse A sayacini bir eksiltir ve sonraki satira gecer ve step motoru 40 adim gevirir. Motorun
adimlamasi bittikten sonra 500 milisaniye bekler ve bir numarali girigin bir olamsini beklemeye baglar. Bir numarali girig
bir olunca 39 numaral satira gider, burada A sayacinin sifir olup olmadidi kontrol edilir. Sifir degilse ayni igslemler icra
edilir. Sifir ise mikrobilgisayar 47 numarali satira gider. Bu satirda 2 numarali girisin drumuna bakar. iki numarali giris 0
ise tekrar 38 numarali satira giderek A sayacina 10 yukler ve ayni iglemleri tekrar. Eger ikinci girig bir ise program iki
numaral satira giderek ¢alismaya devam eder.

RAMPALI PROGRAM ORNEGI
>010:RF0400
>011:RV1000

>012:DY

>013:DL

>014:H1600
>015:50004000
>016:E2

>017:BS

Yukaridaki program pargacidinin ilk satirinda rampa baslangi¢ hizi verilmistir. Motora yol verildiginde mikrobilgisayar
adim igaretlerini 400 Hertz den baslatarak verecektir. Sonraki satirda hizlanma katsayisi verilmistir. Hizlanma katsayisi,
motorun ilk hizindan son hizina ulasmasinin kag¢ adimda olacagi ile iligkilidir. Sistem dinamik davranigina bagl olarak
bu deger denemelele bulunur. Sayi 1 ile 5000 arasinda bir deger alabilir. Blyik sayilar daha uzun siiren hizlanmalara
karsilik gelir. Mikrobilgisayar 400 Hertz den baslayarak diizgiin bir sekilde istenilen hiza ulasacaktir. Sonraki satirlarda Y
ile yarim adim(half step) ve sola donis yoni segilmigtir. Daha sonra motorun sirekli galismadaki hizi 1600 hertz olarak
verilmigtir. Sonraki satirda step sayacina 4000 ylklenerek motora yol verilmistir. Bunlara gére eger yarim adimda 0.9
derece ilerleyen bir motor bagl ise motor 60 devir/dakikadan bir saniye(1000 milisaniye) sonunda 240 devir/dakika ya
diizglin bigimde hizlanacaktir.

400 /400 = 1 devir / saniye 1 x 60 = 60 devir / dakika
1600 / 400 = 4 devir / saniye 4 x 60 = 240 devir / dakika
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KOMUT LISTESI

K| K [ K K K K K K --
1|2 3 4 5 6 7 8 ACIKLAMA ORNEK
Motor sargilarindan gececek AC0600
maksimum akimi belirler. 0 ile 1000 Her iki sargidan
araliginda bir deger verilmelidir. gececek akim verilen
Yazilacak deger; sayl ile motorun
#=(Im*1000 *R)/0.75 yapisal 6zelliklerine
Im : Motor akimi (A), R : 6lcme direnci bagl olarak
AlS # # # # Modele gore; sinirlanacaktr..
STEMO-A13 icin R =0.22 ohm
STEMO-A34 icin R =0.10 ohm
STEMO-A47 icin R =0.07 ohm
Formulu ile hesaplanir.
$ = C : Her iki sargi akimi ayarlanir.
Step sayaci sifir ise sonraki program BS
B|S satirina gecger. Step sayaci sifir degilse
sifir olana kadar bu satirda bekler.
Bekleme siresi sifir ise sonraki BW
Bl w program satirina geger. Bekleme siresi
sifir degilse bu satirda sire bitene
kadar bekler.
Step sayacl ve Bekleme suresi sifir ise BB
B|B sonraki program satirina gecger aksi
durumda bu satirda bekler.
Step sayaci veya Bekleme siiresi sifir BV
B|V ise sonraki program satirina geger aksi
durumda bu satirda bekler.
Belirtilen ¢evrim sayacina verilen sayiyi CA000123
atar. A sayacina 123
$:A B, C,D,E,F,G,H,I, Jolabilir. sayisini yukler.
C|$ # # # # # # Cevrim sayaci programda belirli sayida

tekrarlanacak bolimler olusturmakta
kullanilir. Bunun igin J komutu ile
bitlnlesik olarak kulaniimahdir.

# yerine {0, 1, 2} rakamlarindan bir
tanesi gelmelidir.

0 : Motor Stop. Motor sargilarindaki
enerjiyi dolayisiyla frenlemeyi kaldirir.
Motor mili bostadir.

1 : Suirekli Dénuig. Motor daha
onceden belirtiimis olan kosullara
uygun olarak dénmeye baglar. Motor
durdurulana kadar dénmeye devam
edecektir.

2: Belirli step kadar doéniis. Motor
daha dnceden belirtiimis olan kosullara
uygun olarak ddnmeye baglar ve step
sayaci sifir olana kadar donmeye
devam eder. Step sayaci sifir
oldugunda motor duracak ve fren
konumunda bekleyecektir.

E1
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Motor galismaya basladiginda, istenilen
hiza belirtilen step sayisinda dogrusal
artarak ulagmasi isteniyorsa,

RFO0050
Motor 50 d/dak ile
baslayarak H komutu

hizlanmanin baslangi¢ noktasi olarak ile verilen hiz
bu komut ile 4 hane olarak(d/dakika) degerine
R|F |# # # verilen deger kullanilir. ulasacaktir.
K| K | K K K K K --
112 3 5 6 7 8 ACIKLAMA ORNEK
Motor donmeye basladiktan sonra RV0500
RV # # # istenilen hiza, bu komut ile milisaniye Daha once belirtilen
olarak verilen siirede, dogrusal artarak hiza 500 ms. e
ulasacaktir. ulasacak
Program 3 hane olarak (0-999) G101
G| # # araliginda verilen satirdan galismaya 101 numaral satira
devam edecektir. atlar.
Motorun surekli calismadaki hizi HO01000
(devir/dakika) 5 hane olarak belirlenir. Motor surekli
Rampall ¢alismada, rampa slresi sonunda | ¢alismada 99.9 d/dak
motorun ulagsacagi hiz degeridir. 5 hane ile calisacaktir.(en
olarak girilen sayi 10 ile béliinlince gergek | kuguk 0.3 katina
calisma hizi bulunur. Ornegin 5 hane yuvarlanir).
olarak 04851 girildi ise motorun doénus hizi
H| # 4 # 4 485.1 dev/dakikadir. Segilen hareket
modundan etkilenmez. 0.3 d/dak katlarinda
degerlendirilir.
Deger :
e  1/16 mikro step hari¢ :3 ile 15000
arasil
e  1/16 mikro step igin 3 ile 9375
arasil
Olmaldir.
Belirtilen sayac degeri sifir oldugunda JA023
Jls # # verilen satir numarasina atlar. A sayaci sifir olunca
$:A B,C D, E,F,G,H,I, Jolabilir. 23 numarali satira
gider.
Giriglere bagli kosul ile program 121
yonlendirilmesi yapilir. Kosullar (##):
10 : 1 numaral giris 0 ise,
11 : 1 numaral giris 1 ise,
20 : 2 numarali giris O ise,
21 : 2 numarali giris 1 ise,
30 : 3 numarali giris O ise,
31 : 3 numarali giris 1 ise,
40 : 4 numaral girig 0 ise,
41 : 4 numaral girig 1 ise,
|| # # # # # 50 : 5 numarali giris O ise,

51 : 5 numarali giris 1 ise,

60 : 6 numarali giris O ise,

61 : 6 numarali giris 1 ise,

sonraki program satirina geger.

$ = W : Kosul gerceklesene kadar
bekler,

$ = G : Kosul varsa 3 hane olarak
verilen program satirina gider. Kosul
gerceklesmemigse sonraki program
satirina geger.
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Motor girislerine program akisindan
bagimsiz komutlar atanir. Bu girisler
aktif oldugunda program burada

M31G021
3 numaral girig 1
oldugunda 21

M| # |# # # # belirtilen satira atlar. numarall satira atlar
NI## veya NG### komutlarindan biri
icra edilene kadar baska girislerin
programi yénlendirmesine izin veriimez.
Motor girislerine program akigindan M31D
bagimsiz olarak atanmig komutlar 3 numarali girig 1
M| # # silinir. oldugunda herhangi
bir islem
yapmayacakitir.
Belirtilen giris igin programin tekrar NI31
kaldigi yere donmesini saglar. Girislerin 3 numaral girig 1
aktif olamsi ile programin oldugu i¢gin geldigi
yonlendiriimesine tekrar izin verilir. satirdan sonra
NI # program yiritmeyi
tekrar kesildigi yere
aktarir.
K| K | K K K K K --
112 3 5 6 7 8 ACIKLAMA ORNEK
Herhangi bir girigin aktif olmasi ile NG021
atlanan satirdan, programin belirtilen Girigin aktif olmasi
N|G |# # satira donmesini saglar. Giriglerin aktif nedeni ile geldigi
olmasi ile programin ydnlendiriimesine satirdan 21 numarali
tekrar izin verilir. satira atlar.
Girisler icin filtre degeridir. Giriglerdeki PA20
P|A |# degisim verilen deger defa test
edildikten sonra kabul edilecektir.
Motorun ilerlemesi igin gerekeli uyarma PE
sinyalleri 2 numarali GIRIS ten
PlE verilecektir. BU komut icra edildikten
sonra 2 numarall GIRIS igin
tanimlanmis diger fonksiyonlar gegersiz
olacaktir.
Pl Motorun ilerlemesi igin gerekli uyarma Pl
sinyalleri iceride Uretilecektir.
10 : 1 numaral ¢ikisa 0, 021
ol# # 11 : 1 numarali ¢ikisa 1, 2 numarali ¢ikis 1
20 : 2 numarali ¢ikisa 0, olur.
21 : 2 numarali ¢ikisa 1 atanir.
Step sayacina yuklenecek deger yedi S0100000
hane olarak bildirilir. Sayaca deger
yuklendikten sonra, motor step sayaci
S|# |# # # # # kontrolll olarak (E2) ¢alistirildiginda,
her step sonunda sayac bir azaltilir ve
sayag sifir degerine ulastiginda motor
durdurulur.
Step Sayacindaki deg@er bir arttirilir. Bu SP
komut giriglere bagl hareket saglamak
s|p icin kullanilir. Eger step sayaci sifir
oldugu igin motor hareket etmiyorsa bu
komut her icra edlldiginde motor bir
adim hareket edecektir.
Bekleme slresi 7 hane ile milisaniye W0040000
W\ # # # # # # olarak bildirilir. Bu sure yliklendikten

hemen sonra azalarak saymaya baslar.

ELDES Elektronik Devreler ve Sistemler San. Tic. Ltd. $ti.




ELDES

Tel: 0216 574 14 28

Elektronik Devreler ve Sistemler San. Tic. Ltd. $ti.
K.Bakalkdy Kayisdagi Cad. No:31 Daire:70

Metal is Merkezi 34750 Kadikéy — ISTANBUL
Fax: 0216 575 20 81

Bekleme siresi 1 numarali
parametreden alinmaktadir. Bekleme
suresi verilmesinde parametrik
kullanima imkan taninmasini saglar.

Wv1

1 numarali
parametrenin degeri
850 olsun. Bekleme

WiV 1 Parametre degerinin program iginde suresi olarak 850
nasil degistirildigini gérmek i¢in “V milisaniye degeri
Parametre Degistirme” Komutuna alinacaktir.
bakiniz.
Program calismasi RS232 haberlesme Z1
kanali (izerinden bilgisayardan izleme etkinlestirilir.
Z | # izlenebilir. (9600, 8, 1, n)
1 : izZlemeyi etkinlestirir
0 . izlemeyi yasaklar
DIlL Motor donls yonl saat donls yoninin DL
tersine olacaktir.
DR Motor donls yonu saat donlis yoniinde DR
olacaktir.
DIT Motor tam adimla(FULL STEP) DT
calismaya gegecektir.
Dly Motor yarim adimla(HALF STEP) DY
calismaya gegecektir.
Dla Motor 1/4 adimla ¢alismaya DQ
gececektir.
blo Motor 1/8 adimla galismaya DO
gececektir.
Motor 1 /16 adimla ¢alismaya DH
DI|H gececektir.
K| K [ K K K K K --
1|2 3 5 6 7 8 ACIKLAMA ORNEK
Girig sinyalleri ikili(binary) sayi olarak FM4 komutu ile;
deg@erlendirilirken kag tanesinin dikkate Girigler ikili sayi
alinacagini belirtir. 1 ile 6 arasinda bir olarak
Flm | deger olmalidir. 1. giris sinyali bit-0, 2. degerlendirilirken ilk
giris sinyali 4 tanesi dikkate
bit-1, ... olarak degerlendirilir. alinir.
Girig sinyalleri ikili(binary) sayi olarak FTO.
okunur. Giriglerden okunan deger indis Komutun icra edildigi
kabul edilir. Motor, “T” komutu ile anda giriglerden 17
olusturulmus tabloda, indisin gosterdigi saylisi okunuyor ise,
koordinata mutlak(absolute) motor tablodaki 17.
konumlama yapar. elemanin belirttigi
e #:0yada. pozisyona
0 : motor istenilen konumlanir. Sargi
konuma ulaginca sargi akimi kesilir.
akimi kapatilir.
1 : motor istenilen
FI|T # konuma ulasinca sargi

akimi kapatilmaz.

e  Sifir girisi tablonun ilk
elemanini goésterir.

e  Tablo maksimum 32
elemanlidir, bu nedenle FT
komutu ile en fazla 32 farkli
konumlama yapilabilir.

e FT komutu icra edilmeden
once tablo degerlerinin T
komutu ile belirlenmis
olmasina dikkat edilmelidir.
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Motor hizinin artirilmasini baslatir. Bu
komut icra edildiginde motor hizi diizenli
olarak artirilmaya baslanir. Hiz artisini
durdurmak igin mutlaka KS komutu
kullanilmahdir. KI komutu girislerle birlikte
kullanilarak motor hizinin degistiriimesinde
kullanilr.

Motor hizinin azaltiimasini baglatir. Bu
komut icra edildiginde motor hizi
diizenli olarak azaltiimaya baglanir. Hiz
azalmasini durdurmak i¢in mutlaka KS
komutu kullaniimalidir. KD komutu
girislerle birlikte kullanilarak motor
hizinin degistiriimesinde kullanilir.

Motor hizi artirma veya azaltma islemini
durdurur.

—

—

Hafizada, elemanlari bes haneli sayi
olan bir tablo yaratmak icin kullanilir. iki
digit (t#) ile tablo elemaninin indisi
belirtilir. Bu deger 01 ile 32 arasinda
olmalidir. Daha sonra gelen bes hane
tabloya konacak sayinin degerini
belirtir. Sayi degeri 0 ile 99999
arasinda olmalidir.

T1701500

Komutu ile tablonun
17. elemanina 1500
sayisI atanacaktir.

Motorun o anda bulundugu yer referans
pozisyon olarak atanir. Yani mutlak
pozisyon degeri sifir olarak atanir. Bu
komut, motor sistemindeki referans
konumlar ile birlikte kullaniimahdir.
Bundan sonra yapilacak
posizyonlamalar buna gére olacaktir.

1 numarali parametreye deger
girmesini saglar.

1 Numarali parametre deg@erinin
artinlmasini baslatir. Program
listesinde bu komut icra edildigi anda 1
numarali parametre degeri belirli bir hiz
ile artirlmaya baslanir. VS1 komutu
icra edilene kadar artirma islemi devam
eder.

1 numarali parametreye deger
girilmesini saglar.

1 numarali parametre degerinin
azaltilmasini baglatir. Program
listesinde bu komut icra edildigi anda 1
numarali parametre degeri belirli bir hiz
ile azalmaya baslar. VS1 komutu icra
edilene kadar azalma islemi devam
eder.

1 numarali parametre degerinin
artinlmasini veya azaltiimasini
durdurur.

Program ilk satira doner.
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KOMUT ACIKLAMALARI

Komut “A” : A$nnnn - Motor Faz Akimi Belirleme

Motor faz akimini belirler. $ karakteri yerine “C” gelmelidir. 4 hane olarak 0-1000 arasi deger verilir. 1000 degderi striicinin

verebilece@i maksimun akima karsilik gelir. Gergek motor akimi ;
nnnn = (Im * 1000 * R) / 0.75

formulu ile bulunur.

Im : Motor akimi, tepe deger (A), R : 6lgme direnci

Modele gore;

STEMO-A13 igin R =0.22 ohm

STEMO-A34 i¢in R=0.10 ohm

STEMO-A47 icin R =0.07 ohm

Komut “BS”, “BW”, “BB”,"BV” - Bekleme

Program akisinda bekleme yaptirmayi saglayan komutlardir. iki biiyiikliik ile bekleme yaptirilabilir;
a)step sayisi ile,
b)sire ile.
Bekleme komutu galigabilmesi igin program listesinde bekleme komutu éncesinde iki kriterden biri igin deger
tanimlayan komut bulunmaldir. Bu komutlar “W” ve “S” komutlaridir.

BS komutu step sayisi ile ilgili bekleme komutudur. Program akisi BS komutuna geldiginde, S komutu
tarafindan belirlenmis step sayisi kadar hareket olmasi beklenir ve program akisi alt satirlara gegcmez.

;032:80000700. <—— Bekleme step sayisi veriliyor.

BW komutu sure ile bekleme yapan komuttur. Program akisi BW komutuna geldiginde , W komutu ile
verilmis deger * 1 ms kadar bekler, siire tamamlanica alt satira gecer.

>032:W0000400. «— Bekleme suresi veriliyor.
>033:BW. ——— 32 numarali satir icra edildikten sonra 400
>034:E1. \ milisaniye gegene kadar bu satirda bekler.

Motor hareket ettiriliyor

BB komutu, hem step sayisi hem de sire sifirlanincaya kadar bekleten komuttur. Komut éncesinde step
sayis| ve sUre degerleri girilmis olmalidir.

BV komutu, step sayisi ve bekleme suresi sifilanmasi kosullarindan biri gergeklesene kadar bekleme
yapar.

Komut “C” :C$nnnnnn - Gevrim Sayaci

Program ¢evrim sayaci komutudur. Bir ¢gevrim iginde kalan program satirlarini belirli sayida yinelemek
amaciyla gevrim sayisinin tanimlanmasi igin kullanilir. 10 farklh gevrim sayaci tanimlanabilir. Bunlar $ yerine
konulan A,B,C,D,E,F,G,H,l ve J olarak isimlendirilmis sayaclardir. Herbir gevrim sayacina nnnnnn ile
belirlenmis sayag¢ degeri atanir. Komut C, komut J ile birlikte kullanilir.

;632;CA000010_ <+— A c¢evrim sayacina 10 ataniyor.

A gevrim sayaci kontrol edilir. Sayag sifir ise 100
>045:JA100. «— no’lu program satirina gegilir. Aksi halde alta gecer.

>046:H01000. A cevrim sayaci bir azaltilir.

>047:E1. Cevrim i¢inde tekrarlanan
<« satirlar.

;699:GO45. «— Cevrim kontrolu yapilmasi igin

>100:110G020. JAxxx satirina génderiliyor.
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Komut “E” : EO, E1, E2 - Motor Hareket Kontrol

Motorun hareketini baglatan/durduran komuttur. n yerine, 0, 1 ve 2 degeri gelir.

0 : Motor hareketi kosulsuz durdurulur. Motor faz akimlari kesilir.

1 : Motor dnceden belirlenmis hareket ayarlarina gore sirekli galismaya baslatilir. Bu ayarlar motor hizi, faz
akimi, rampali hizlanma, mikrostep degeri gibi hareket ile ilgili ayarlardir. Motor rampa ayarina goére hizlanir
ve ayarlanmis hiz degerine ulasir, bu hizda sabit ddnmeye devam eder.

2 : Motor belirli sayida step degeri kadar hareket eder ve durur. Faz akimi kesilmez, motor frenlemede
bekler. Motor hizlanmasi ve durmasi rampali olur. Gidilecek adim sayisina gore hizlanma ve durma yerleri
otomatik olarak hesaplanir ve yumugak hareket saglanir.

>032:AC0500. <«——— Motor akimi belirlenir. A47 igin yaklasik 5,4 amper tepe deger
>033:DQ. < Y. mikrostep calisma.

>034:DR. « Motor saga donecek.

>035:RV1000. «———— Rampa katsayisi 1000.

>036:RF0030. «— Bagslangic hizi 30 dev/dakika

>037:H01200. «— Calisma hizi 120.0 dev/dakika

>038:E1. « Motor siirekli harekete basliyor
>099:E0. < Motor hareketi durduruluyor
>100:S0032000. .
>101:E2. < Motor 32000 adim atmak uzere

>102:BS. harekete basliyor

Komur “R” : R$nnnn - Hareket Ayarlari, Rampa

Rampali hareketi belirleyen ayarlari tanimlayan komuttur. $ yerine F ve V harfleri gelir.

F ile birlikte kullanildiginda rampa baslangi¢ hizini belirler. Verilen “nnnn” degeri, devir/dakika olarak hiz
bilgisini belirtir.

Vile birlikte kullanildiginda motorun hizlanma miktarini, yani rampanin egimini belirler. “nnnn” degeri ne
kadar hiz artigi ile hedeflenmis hiza ulasilacaginin 6l¢iistniG verir.

Hiz

Hedefhiz |occccoooo — oo

RF —p

Konum
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Komut “G” : Gnnn - Program akis kontrolu
Program akisini istenen bagka bir satira yonlendirmeyi saglayan komuttur. “nnn” génderilecek satir
numarasini belirtir.

>032:CA000010.
>045:JA100.
>046:H01000.
>047:E1.

;699;G045_ <«—— Program akigi 045 numarali satir, “JA100”
>100:110G020. gonderiliyor.

STEP MOTORLARI GALISTIRIRKEN DIKKAT EDILMESI GEREKENLER

¢ Motorlarin galisacaklari duruma uygun parametreler ¢alisacaklari ortam ve yukte
belirlenmelidir.

e Motorlarin galisabilecegi hizlar, motorla iigili dokiimanlar incelenmeli ve moment-hiz
diyagramlari kullaniimalidir.

e Akim sinir degerlerinin dogru belirlenmesi, motorun galisma gerilimi motorun ¢alismasini
etkileyen énemli faktorlerdir.

21
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STEMO-2 STEP MOTOR SURUCUSU TEKNIK OZELLIKLER

MINIMUM BESLEME GERILIMi 15VDC

MAXIMUM BESLEME GERILIMi 60 VDC

BOYUTLAR 100 x 107 x 40 mm

CALISMA SICAKLIGI -10...+70 °C

SURUCU BOLUMU

MOTOR BAGLANTISI 2 faz Bipolar

MAXIMUM FAZ AKIMI 10 Amper DC

SURUCU TURU PWM Kontrollii Akim Sinirlamali
Digaridan CLOCK Girigi VAR

Digaridan Clock Hizi Full step icin 5 Khz (maksimum)

Half step icin 10 Khz (maksimum)

1/4 mikro step icin 20 Khz (maksimum)
1/ 8 mikro step icin 40 Khz (maksimum)
1/ 16 mikro step icin 50 Khz (maksimum)

Digaridan Enable Girisi

VAR

Disaridan YON Girigi

VAR

Motor faz akimi segimi

8 farkl deger olarak giriglerden belirlenir.

KONTROLOR BOLUMU

MINIMUM STEP FREKANSI

1 Hz.

MAXIMUM STEP FREKANSI

5 KHz , Full Step

10 Khz, Half step

20 Khz, 1/ 4 mikro step
40 Khz, 1 / 8 mikro step
50 Khz, 1/ 16 mikro step

GUC TUKETIMI

1,6 W

MOTOR CALISMA MODLARI

FULL , HALF, 1/4, 1/8, 1/16 : step

KONTROLOR CALISMA MODLARI

PROGRAMLA VEYA DISARIDAN
KONTROLLU

GIRIS SAYISI VE TURU

6 adet, Optocoupler, (Max 2 Khz)
1 adet, hizh CLOCK girisi (Max. 50 Khz)

GIRIS AKTIF GERILIM ARALIGI
(ON)

16V — 30 V(max)

GIRIS PASIF GERILIM ARALIGI
(OFF)

0 — 1V(max)

CIKIS SAYISI VE TURU

2 adet, Optocoupler-emetor ¢ikisl (source)

MAXIMUM CIKIS AKIMI

25 mA.

MAXIMUM CIKIS GERILIMI

24 VDC

ELDES Elektronik Devreler ve Sistemler San. Tic. Ltd. $ti.
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RS232 PROGRAMLAMA KABLOSU

D-9 PIN DiSi KONN.

RJ-11 KONN.
(Telefon-
ahize
Konnektoru-
Nar)

\ Ustten

gorinus

ELDES Elektronik Devreler ve Sistemler San. Tic. Ltd. $ti.

23




Tel: 02165741428 Fax:0216 575 20 81

ELDES

Elektronik Devreler ve Sistemler San. Tic. Ltd.
K.Bakalkdy Kayisdagi Cad. No:31 Daire:70

Metal is Merkezi 34750 Kadikdy — iISTANBUL

Sti.

EK-A  KULLANICI PROGRAM ORNEKLERI

Bu bélimde cesitli kontrol islemlerini yerine getiren calismaya hazir program 6rnekleri mevcuttur. Bu programlar ayri bir
text dosyasina kopyalanip sricilye ylklenerek caligtirilabilir.

ELDES Elektronik Devreler ve Sistemler San. Tic. Ltd. $ti.
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HIZI AYARLANABILIR, START/STOP, ETIKET STOP TIMER AYARLI ETIKETLEME MAKINASI

Elektriksel baglantilar:

ORIENTAL MOTOR

(VEXTA)

BAGLANTI RENKLERI
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p1923
>000:21AC0600.
>001:RV1000.
>002:RF0150.
>003:PA0O.
>004:DQ.
>005:M11G017.
>006:M21G021.
>007:M31G030.
>008:M30G036.
>009:M41G033.
>010:M40G039.
>011:M51G042.
>012:M50G048.
>013:M61G045.
>014:M60G051.
>015:20.
>016:G015.
>017:Z1.
>018:010.
>019:E120.
>020:NI11.
>021:21.
>022:WV1Z20.
>023:BW.
>024:E020.
>025:011.
>026:W0000100.
>027:BW.
>028:010.
>029:NI21.
>030:Z1.
>031:KI.
>032:NI31.
>033:21.
>034:KD.
>035:NI41.
>036:21.
>037:KS.
>038:NI30.
>039:Z1.
>040:KS.
>041:N140.
>042:71.
>043:VI1.
>044:NI51.
>045:71.
>046:VD1.
>047:NI61.
>048:71.
>049:VS1.
>050:NI50.
>051:Z1.
>052:VS1.
>053:NI60.
>054:X.

>

DOKUMAN SONU

ELDES
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