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OTKON - DAIO KESME MAKINASI KONTROLORU
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BAGLANTI KLEMENSLERI TABLOSU

KLEMENS NO ACIKLAMA
1 24 VDC + BESLEME DC KAYNAKTAN
2 GND - BESLEME DC KAYNAKTAN
3 DC GND (ENCODER BESLEME -)
4 24VDC + CIKIS (ENCODER BESLEME +)
5 KULLANILMIYOR
6 KULLANILMIYOR
7 DC GND (3 VEYA 11 NUMARALI KLEMENSE BAGLANACAK)
8 ENCODER PULSE CIKISI BAGLANACAK
9 KULLANILMIYOR
10 KULLANILMIYOR
11 KULLANILMIYOR
12 KULLANILMIYOR
13 KULLANILMIYOR
14 KULLANILMIYOR
15 KULLANILMIYOR
16 KULLANILMIYOR
17 KULLANILMIYOR
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KLEMENS NO ACIKLAMA
18 START (+24VDC START, - GND STOP)
19 UST SINIR SENSORU GIRISI(+24VDC)
20 ALT SINIR SENSORU GIRISI(+24VDC)
21 KULLANILMIYOR
22 KULLANILMIYOR
23 KULLANILMIYOR
24 KULLANILMIYOR
25 KULLANILMIYOR
26 STEP MOTOR SURUCU 8 NUMARALI KLEMENSE(PULSE)
27 STEP MOTOR SURUCU 9 NUMARALI KLEMENSE(DIRECTION)
28 STEP MOTOR SURUCU 7 NUMARALI KLEMENSE(ENABLE)
29 STEP MOTOR SURUCU 10 NUMARALI KLEMENSE(MODE)
30 KULLANILMIYOR
31 KULLANILMIYOR
32 1. ROLE CIKIS KONTAGI(NA) - ISLEM BiTTi
33 2.ROLE GIKISI(NA) - KESICI
34 ROLE KONTAKLARI ORTAK UGLARI

PROGRAM PARAMETRELERI

SIRA SINIRLA

NO ACIKLAMA R
P.1 Uzunluk(mm) 1...99999
P.2 Islem adedi 1...999
P.3 Normal galisma hizi(devir/dakika) 1...5000
P.4 Yavaslamaya gegcis icin adim sayisi 0...5000
P.5 Yavas hareket hizi(devir/dakika) 0...5000
P.6 Rulo capi(mm) 1...1000
P.7 Motor dénus yonu 1 veya O girilerek segilir. 0-1
P.8 Calisma konumu, FULL STEP igin 1, HALF STEP igin 0 0-1
P.9 Bir tur icin motorun ADIM sayisi 0...9999
P.10 Bir tur icin ENCODER PULSE sayisi 0...9999
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PROGRAMLAMA

S tusu ile parametre dedistirme konumuna girilir, YUKARI ve ASAGI tuslari ile
dedistirilecek parametre segilir. Dedistirilmek istenen parametre DIS-1 de, parametre
numarasi DIS-2 de goérulirken D tusuna basilirsa DIS-2 yanip sénmeye baslar. DIS-
2 yanip sdnerken YUKARI ve ASAGI tuslari ile DIS-1 de gorilen deder
degistirilebilir. SOLA tusu ile artim ve azaltim dederi 1 SAGA tusu ile 10 - 100
secilebilir. E tusu ile kaydedilerek veya D tusu ile kaydedilmeden veya S tusu ile
calisma konumuna geri dénulebilir.

CALISMA BiciIMi

Kontrolérin temel fonksiyonu istenilen uzunlukta parcalarin, yine istenilen adette
kesilmesini saglamaktir. Bunun igin oncelikle kesme makinasi ile ilgili parametreler
dogru olarak girilmelidir. Daha sonra birinci ve ikinci parametreler ile uzunluk ve
adet belirtilerek calistirilabilir. Kontrolér istenilen uzunluga gére motorun dénmesi
gereken adim sayisini hesaplamaktadir. Bu hesaplamalar etkileyen parametreler
(P.6)Rulo capi, (P.8)calisma konumu ve (P.9)bir tur igcin motorun adim sayisidir.
Ayrica (P.10)Bir tur icin ENCODER PULSE sayisi ile kontrol edilmektedir. Bu nedenle
dogru uzunlukta pargalarin kesilebilmesi icin 6ncelikle bu parametreler girilmelidir.

Islemlerin hizi ise (P.3)Normal calisma hizi, (P.4)Yavaslamaya gegis igin adim sayisi ve
(P.5)Yavas hareket hizi parametreleri ile belirlenir.

Kontrolér 18 nolu klemens ten verilen sinyal ile islemi baslatir ve belirtilen adet kadar
kesme islemi yaptiktan sonra durur. Tekrar baglamak igin baslama sinyali kaldirilmali
ve tekrar verilmelidir. Islem sirasinda baslama sinyali kesilirse kesme islem sona
erdirilir. Tekrar baslama sinyali verildiginde kesme sayacini sifirlayacaktir. Kesme
islemi sirasinda bicagin hareketi UST ve ALT SINIR sensérleri ile kontrol edilmektedir.
Bigagin kesme islemini bitirip, yerine donmesinden sonra malzeme tekrar ileri strdlir.
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